
Rel. 20251004

M ome ofild h ngean ter-Pr ic tri  für nzentrierung durch erzap Inne  Zentri fen
n h Nac  E  837-1 / Profil-gask fo r ssure gau esets r p e g A ti ummerr kel-N

Material für Gewinde / f  threador Order-Code

G 1/8 003.0.000.0700.0
G 1/4 , M 12x1,5 003.0.000.0800.0
G 1/2 , G 3/8 , M 20x1,5 003.0.000.0819.0

A iumlumin
       

G 1/4 , M 12x1,5 003.0.000.0797.0
Manometer-Flach chtung s P Edi en au TF  (DIN 16258)
Flat ets E f  press e Gask in PTF or ur  gauges

0,5 mm dick für Gewinde G 1/4 003.0.000.2080.0
0,5 mm dick für Gewinde G d M 20x1,5 1/2 un 003.0.000.0173.0
2,0 mm dick für Gewinde G d M 20x1,5 1/2 un 003.0.000.0505.0

Manometer-Flachdi gen au ckelchtun s Ni  (DIN 16258)
Flat g ets i icke or r ur  gaugesask n N l f  p ess e

DIN au ickel, für Gewinde G 1/2 und M 20 x 1,5 16258, s N 003.0.000.0467.0
Manometer-Flachdi gen au erchtun s Kupf  (DIN 16258)
Flat g ets i er for pressure g geask n copp au s

DIN au per, für Gewinde G 1/2 und M 20 x 1,5 16258, s Ku 003.0.000.0440.0
Manometer-Flachdi gen auchtun s NP uni (DIN 16258)
Flat g ets i P ni f r pressure g geask n N  u o au s

DIN au P ni, für Gewinde G 1/2 und M 20 x 1,5 16258, s N u 003.0.000.0459.0

Ku ferp  / copper
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